
Ученому секретарю диссертационного совета 

24.2.277.01, доктору технических наук, 

доценту Нагоркину Максиму Николаевичу 

 

241035, г. Брянск, бульвар 50 лет Октября, д. 7, 

ФГБОУ ВО «Брянский государственный 

технический университет» 

 

ОТЗЫВ 

на автореферат диссертации Подашева Дмитрия Борисовича по теме «Повышение 

эффективности обработки сложнопрофильных и длинномерных деталей из алюминиевых 

и титановых сплавов эластичными полимерно-абразивными инструментами», 

представленную на соискание ученой степени доктора технических наук по 

специальностям 2.5.6 – Технология машиностроения и 

2.5.5 – Технология и оборудование механической и физико-технической обработки 

 

Диссертационная работа Подашева Дмитрия Борисовича посвящена решению 

актуальной научной проблеме – разработке методологии, позволяющей с помощью 

математического моделирования, численных методов и комплекса программ обосновать 

мероприятия по обеспечению производительности процесса и технологического обеспечения 

качества поверхности при обработке сложно-профильных, крупногабаритных и 

длинномерных изделий из алюминиевых и титановых сплавов при проектирования операций 

зачистной обработки поверхностей и скругления кромок, а также выбору наиболее 

экономически эффективных инструментов и режимов обработки, что является значительным 

вкладом в механообрабатывающее производство машиностроительных отраслей и, прежде 

всего, авиастроительной. 

В ходе достижения поставленной цели разработаны и предложены новые элементы 

теории математического моделирования в обработке материалов, что позволило изучить 

предметную область исследования, а также определить тенденцию развития теории и 

практики разработки новых технологий, заключающуюся в переходе от совокупности 

частных моделей к комплексным способам на основе математического моделирования. 

Научную новизну полученных результатов подтверждает созданная на базе, 

предложенных автором теории, моделей, методов и алгоритмов, эффективная 

методология разработки гибких методов, которые обеспечивают требуемые 

характеристики основных свойств при обработке поверхностей и кромок авиационных 

деталей из алюминиевых и титановых сплавов эластичными полимерно-абразивными 

кругами и щетками, которые, в свою очередь, непосредственно влияют на качество 

поверхностного слоя, производительность процесса обработки и износостойкость 

инструмента. Данный подход, в свою очередь, позволяет реализовать новые возможности 

по применению современных технологичных материалов при изготовлении инструмента 

и увеличению производительности процессов обработки. 

Предложенный автором подход позволяет реализовать новые возможности по 

увеличению производительности обрабатывающих операций и значительному улучшению 

качества производства, что приводит к обеспечению технологичности конструкций и 

значительному уменьшению себестоимости и сокращению затрат на производство. 
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